RANCA 



I9> REPUBLIQUE FRANQAISE 

INSTITUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE 



PARIS 



(vj) N° de publication 

(a n'utiliser que pour les 
commandes de reproduction) 

N° d'enregistrement national : 

(fj) Int CI 6 : B 65 B 3/04, A 45 D 40/04 



2 770 199 
97 13514 



@ 



DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 



A1 



(22) Date de depot : 28.10.97. 
@ Priorite : 



(43) Date de mise a la disposition du public de la 
demande : 30.04.99 Bulletin 99/17. 

(56) Liste des documents cites dans le rapport de 
recherche preliminaire : Se reporter £ la fin du 
present fascicule 

(6§) References d d'autres documents nationaux 
apparentes : 



(71) Demandeur(s) : RISDON SA SOCIETE ANONYME • 



FR. 



(72) Inventeur(s) : HEYN KLAUS et GREGOIRE JEAN 
FRANCOIS. 



@)Titulaire(s) : 



® 



Mandataire(s) : CABINET LAVOIX. 



PROCEDE DE REMPLISSAGE POUR UN APPLICATEUR D'UNE SUBSTANCE, NOTAMMENT D'UNE MATIERE 
DEODORANTE. 

_ L'invention concerne un procede de remplissage d'un 
applicateur (1 ) pour ['application d'une substance (13), com- 
prenant un element de recipient (3) pour la substance (13) 
qui comporte au moins une ouverture de sortie (17) de la 
substance (13) fermee par un capuchon (1 1) de fermeture, 
et un piston (19) agence de fagon coulissante dans I'ele- 
ment de recipient (3) pourfaire sortir la substance (13) au 
travers de I'ouverture de sortie (17), le piston (19) compor- 
tant une ouverture traversante (300). Le proc6de comprend 
les etapes suivantes: 

- on deplace parcoulissement le piston (19) jusqu'a une 
butee situee a proximite de I'ouverture de sortie (17), 

- on raccorde une buse de remplissage (304) a I'ouver- 
ture traversante (206; 300) situee dans le piston (19), 

- on introduit la substance (60) a I'etat liquide au travers 
de I'ouverture traversante (300) dans ('element de recipient 
(3), le piston (19) etant deplace par rapport & I'element de 
recipient (3) par la quantite introduite de la substance (60), 
et 

- on'ferme I'ouverture traversante (300). 
Application a des sticks de deodorant ou de colle, et a 

des dispensateurs pour des gels et cremes. 
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L'invention concerne un procede pour le remplissage dun 
applicateur tel que par exemple un stick de deodorant, pour Tapplication ou 
I'etalage d'une substance, notamment d'une matiere deodorante. Cette 
matiere deodorante peut se presenter aussi bien sous forme d'un pain solidifie 
que sous forme d'un gel ou d'une creme, 

Les sticks de deodorant actuellement vendus dans le commerce 
component un manchon cyiindrique avec un fond ferme, contenant une 
matiere deodorante soiidifiee. Une broche disposee coaxialement par rapport 
au manchon et pouvant tourner autour de son axe longitudinal est agencee 
dans le fond ferme au moyen d'une liaison a encliquetage. A I'interieur du 
manchon, la broche est realisee sous la forme d'une tige filetee qui s'etend a 
peu pres sur toute ta longueur du manchon et qui engrene avec un penpage 
taraude traversant d'un piston agence de fa?on coulissante dans le manchon 
pour faire sortir la matiere deodorante. A I'exterieur du manchon, la broche est 
realisee sous la forme d'une molette actionnable a la main. 

Pour le remplissage de ce stick de deodorant connu, on insere 
d'abord le piston dans I'extremite ouverte du manchon et on le pose sur la tige 
filetee. Ensuite, le piston est descendu par rotation de la molette jusqu'a ce 
qu'il vienne en contact avec le fond ou avec une butee disposee a proximite 
du fond. Puis, la matiere deodorante est introduite a Tetat liquide a partir du 
haut dans le manchon. Enfin, la matiere deodorante est refroidie de sorte 
qu'elle se solidifie. 

Ce procede de remplissage connu presente ('inconvenient que 
lors du procede de remplissage, il se forme des inclusions d'air dans la 
matiere deodorante, Ces inclusions diminuent non seulement le taux de 
remplissage du stick de deodorant, mais necessitent aussi que, lors de la 
conception du stick de deodorant, on prevoit une marge de securite, pour que 
le stick ne deborde pas lors du procede de remplissage. Ces marges de 
securite augmentent les couts de fabrication d'un tel stick de deodorant. 

Par ailleurs, le procede n'est pas adapte a des substances 
sensibles a fair, car les inclusions d'air peuvent alterer la substance a un tel 
degre qu'elle devient inutilisable. 

L'invention vise a paiiier cet inconvenient en proposant un 
procede de remplissage pour des applicateurs dans lequel la formation des 
inclusions d'air dans la substance emplie soit sensiblement reduite. 

A cet effet, l'invention a pour objet un procede de remplissage d un 
applicateur pour ['application d'une substance, comprenant un element de 
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recipient pour ia substance qui comporte au moins une ouverture de sortie de 
la substance fermee par un capuchon de fermeture, et un piston agence de 
fagon coulissante dans I'element de recipient pour faire sortir la substance au 
travers de I'ouverture de sortie, le piston comportant une ouverture 
traversante, caracterise en ce qu'il comprend les etapes suivantes : 

- on deplace par coulissement le piston jusqu'a une butee situee a 
proximite de I'ouverture de sortie, 

- on raccorde une buse de remplissage a I'ouverture traversante situee 
dans le piston, 

- on introduit la substance a I'etat liquide au travers de I'ouverture 
traversante dans I'element de recipient, le piston etant deplace par rapport a 
I'element de recipient par la quantite introduite de la substance, et 

- on ferme I'ouverture traversante. 



plusieurs des caracteristiques suivantes : 

- dans le cas ou le piston est realise en matiere plastique, I'ouverture 
traversante est fermee par soudage, 

- dans le cas ou I'ouverture traversante est un per^age taraude pour 
une tige filetee d'entrainement du piston, on ferme I'ouverture traversante par 
introduction de la tige filetee dans I'ouverture traversante, 

- I'ouverture traversante du piston est equipee d'un clapet de non-retour 
fermant I'ouverture traversante automatiquement apres Tetape d'introduction 
de la substance, 

- I'ouverture traversante est fermee par bouchon. 

- dans le cas ou une fente annulaire est formee entre une paroi interne 
de ('element de recipient et le piston, on introduit la substance dans I'element 
de recipient avec le capuchon de fermeture dirige vers le bas pour 
emprisonner de I'air residuaire eventuel dans ladite fente. 

D'autres caracteristiques et avantages de 1'invention ressortiront de la 
description suivante, donnee a titre d'exemple, sans caractere limitatif, en 
regard des dessins annexes sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue frontale eclatee d'un applicateur, 

- la figure 2A est une coupe longitudinale axiale et frontale d'un 
element de recipient represents a la figure 1 selon un premier exemple de 
realisation, 

- la figure 2B est une vue en coupe selon la ligne IIB-IIB de la figure 2A, 



Le procede selon I'invention peut de plus comporter une ou 
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- la figure 3 est une vue en coupe longitudinale eclatee axiale et 
frontale d'une part d'un element de recipient selon un second exemple de 
realisation, et d'autre part de I'unite d'actionnement avec I'unite 
d'entralnement du piston representees a la figure 1, 

- la figure 4 est une vue en coupe longitudinale axiale et frontale de 
I'applicateur de la figure 3 a I'etat assemble, 

- la figure 5 est une vue de dessus sur une piece realisee par moulage 
par injection qui est representee sur la figure 3, 

- la figure 6 est une vue de dessus de I'unite d'actionnement assemblee 
avec I'unite d'entralnement du piston de la figure 3, 

- la figure 7 est une vue en coupe longitudinale axiale et laterale de 
applicateur represents sur la figure 4 dans lequel le dispositif de vissage de 
I'unite d'entralnement du piston est entierement deploye, 

- la figure 8 est une vue en coupe longitudinale axiale et frontale d'un 
applicateur tel que represents sur la figure 7 avec une unite d'actionnement 
modifie, 

- la figure 9 est une vue en coupe longitudinale axiale et frontale d'un 
applicateur selon un autre exemple de realisation, et 

- les figures 10, 11 et 12 montrent plusieurs etapes d'un procede de 
remplissage d'un applicateur. 

La figure 1 montre un applicateur 1 d'une substance telle que par 
exemple une matiere de colle ou une matiere deodorante pouvant etre etalees 
ou egalement une creme cosmetique ou medicale. Cette substance peut se 
presenter aussi bien sous forme d'un pain soiidifie, comme par exemple pour 
un stick de colle ou de deodorant, que sous forme d'un gel ou d'une creme, 
comme par exemple pour un dispensateur. 

Lapplicateur 1 comprend un element de recipient 3 pour la substance a 
appliquer et une unite d'actionnement 5 associee a I'element de recipient 3 et 
manoeuvrable par un utiiisateur. L'unite d'actionnement 5 est amovible et 
destinee a etre enfilee suivant la direction de la fleche 8 sur I'extremite 7 de 
I'element de recipient 3 et destinee a y etre fixee de fa?on liberable. 

Un capuchon 11 de fermeture est enfile sur I'autre extremite de 
I'element de recipient 3, I'extremite 9 de sortie de la substance contenue dans 
['element de recipient 3. 

Un premier exemple de realisation d'un element de recipient 3 est 
represents de fa?on agrandie a la figure 2A selon une vue en coupe 
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longitudinale frontale et axiale et a la figure 2B selon une vue en coupe 
transversale, et sera maintenant decrit plus en detail a I'aide de ces figures. 

L'element de recipient 3 represents sur les figures 2A et 2B est destine 
a une substance solidifiee, telle que par exemple un pain 13 de matiere 
5 deodorante. 

L'element de recipient 3 comprend une enveloppe cylindrique 15 ayant 
une section transversale ovale allongee (figure 2B) et presentant a I'extremite 
7 une ouverture d'enfilage 16 et a I'extremite 9 une ouverture de sortie 17 
fermee par le capuchon 11. Un piston 19 destine a faire sortir le pain 13 tors 
io de I'utilisation au travers de I'ouverture de sortie 17 est installe dans 

Tenveloppe 15 de fa$on coulissante le long de I'axe longitudinal X-X de celle- 
ci. 

A proximite de son extremite de sortie 9, ainsi qu'a proximite de 
I'extremite opposee 7 de l'element de recipient 3, des butees portant 

15 respectivement les numeros de reference 21 et 23 et limitant la course du 

piston 19 sont formees sur la paroi interne 25 de I'enveloppe 15. A la 
difference des butees 21 realisees par de simples saillies, les butees 23 
possedent sur leurs cotes en regard de I'ouverture d'enfilage 16 une rampe 
d'insertion 23A permettant I'insertion du piston 19 dans I'enveloppe 15 lors de 

20 I'assemblage de l'element 3 de recipient. 

Le piston 19 comprend dans sa zone centrale 24, sur sa face 
superieure 24A, deux evidements 27 disposes de fa?on symetrique par 
rapport a I'axe longitudinal X-X et formes dans le piston 19. Dans chaque 
evidemrnent 27 est agencee une saillie 29 respective de maintien de forme 

25 cylindrique pour ancrer le pain 13 de matiere deodorante dans le piston 19 

(voir aussi figure 2B). 

La zone peripherique 31 du piston 19 est formee par une section 33 qui 
s'etend essentiellement parallelement par rapport a la paroi interne 25 et en 
direction de I'ouverture d^nfilage 16, et qui se termine en une levre 

30 d'etancheite 35 peripherique, appliquee contre la paroi interne 25 et repliee 

en direction de I'ouverture de sortie 17. Ainsi, une fente annulaire 36 est 
formee entre la section 33 et la paroi interne 25 dans laquelle penetre la 
matiere deodorante 13 lors du remplissage pour pousser la levre d'etancheite 
35 contre la paroi interne 25. Un appendice 37 peripherique s'etendant selon 

35 une direction opposee au sens d'enfilage 8 est agence en dessous de la levre 

d'etancheite 35 et vient en butee a Tetat rempli de l'element de recipient 3 
contre les butees 23. 
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Ainsi que cela est represents a la figure 1, une unite d'entrainement 39 
du piston 19 qui sera decrite en detail plus loin, est agencee dans I'unite 
d : actionnement 5 et coopere avec un ajustement 43 (voir figure 2A) realise sur 
la face inferieure 41 du piston 19. 

A lextremite de sortie 9, le capuchon de fermeture 1 1 est relie de fa?on 
fixe a ['element ce recipient 3 par I'intermediaire de moyens detachables 
d'inviolabilitS 45 destines a garantir a un utilisateur la premiere utilisation de 
la substance contenue dans I'element de recipient 3 et Petat intact de celle-ci. 

Comme represents sur les figures 2A et 2B, les moyens d'inviolabilite 
45 comprennent deux bandes 47 Slastiques agencSes lateralement sur 
relement de recipient 3 et realisees d'une seuie piece avec celui-ci, de sorte 
qu'elles forment avec la paroi externe 49 de I'element de recipient 3 une fente 
pour Introduction du capuchon 11. Les bandes 47 component chacune sur 
leurs cotes 51 en regard de ('element de recipient 3 un logement 
d'encliquetage 53 dans lequel penetre une saillie d'encliquetage 55 formee 
sur le capuchon de fermeture 1 1 . 

Ainsi, le capuchon de fermeture 11 peut etre enfile sur I'extremite de 
sortie 9 de I'enveloppe 15 lors de ['assemblage de I'applicateur 1, mais il ne 
peut pas etre enleve sans avoir detachSes au prealable les bandes 47. 

En outre, le capuchon de fermeture 1 1 comporte a I'interieur une piece 
de forme 57 servant a la remise en forme du pain 13 de matiere deodorante 
apres une utilisation. 

La figure 3 montre conjointement avec I'unite d'actionnement 5 
comportant I'unite d'entrainement 39 du piston 19, un autre exemple de 
realisation d'un element de recipient 3, qui, a la difference de I'element de 
recipient represents sur les figures 2A et 2B t est destine a une substance 60 
sous forme de gel ou de creme. Cet exemple de realisation est egalement 
represents sur la figure 4 a I'etat assemble. 

Sur les figures 3 et 4, les elements identiques a ceux des figures 1 , 2A 
et 2B, portent les memes numeros de refSrence. 

UelSment de recipient 3 des figures 3 et 4 se distingue de celui des 
figures 2A et 2B par les points suivants : 

A TextrSmite de sortie 9, I'enveloppe 15 se termine par une section de 
paroi 62 qui est legerement courbee en direction d'Sjection et dans laquelle 
est menagSe une fente 64 de sortie s'Stendant selon la largeur de relement 
de rScipient 3. Selon des exemples de realisation non representes, on prSvoit 
alternativement de mSnager dans cette section 62 plusieurs fentes de sortie 



s'etendant parallelement les unes par rapport aux autres, des ouvertures de 
forme carree formant une grille ou encore plusieurs ouvertures de sortie ayant 
chacune une forme circulaire. 

La piece de mise de forme 57 du capuchon 11 de fermeture est 
5 realisee de telle maniere qu'elle obture la fente de sortie 64 de fa?on etanche. 

En outre, I'applicateur selon cet exemple de realisation ne possede pas 
les moyens dlnviolabilite. 

Par ailleurs, le piston 19 possede dans sa zone centrale 24 une surface 
lisse de forme complementaire a celle de la section de paroi 62. 
io La butee 21 pour la limitation de la course du piston 19 est formee a 

I'extremite de sortie 9 par la section de paroi 62. Dans cet exemple, on ne 
prevoit pas une butee disposee a Textremite 7 de ('element de recipient 3 pour 
limiter la course du piston 19 a I'encontre de la direction d'enfilage. 

L'unite d'actionnement 5 possede un element de fond 70 dispose a 
15 Toppose de la fente de sortie 64 et comprenant une paroi laterale 

peripherique 72. La paroi laterale 72 est formee de telle maniere que 
I'element de fond 70 peut etre enfile sur Textremite 7 de I'element de recipient 
3, en direction de la fleche 8, et y est fixe par des moyens de liaison decrits en 
detail plus loin. 

20 Un mecanisme de dosage 74 et l'unite 39 d'entrainement du piston 19, 

elle-meme entrainee par le mecanisme de dosage 74, sont repus dans 
I'element de fond 70. 

L'unite 39 d'entrainement du piston est formee par un dispositif de 
vissage 76 qui peut se deployer de fa$on telescopique en direction du piston 

25 19 et dont une extremite 78 est en appui contre I'element de fond 70, et dont 

I'autre extremite 80 est en prise avec le piston 19 pour pousser celui-ci en 
direction de la fente de sortie 64 afin d'ejecter la substance 60. Sur la figure 4, 
le dispositif de vissage 76 est represents a I'etat retracte. 

Le dispositif de vissage 76 comprend deux pieces de vissage 82 et 84 

M) respectivement formees par une tige filetee, la piece de vissage 82 en regard 

du piston 19 possedant a son extremite en regard du piston 19 une piece 88 
de poussee du piston 19 de forme adaptee a I'ajustement 43, et la piece de 
vissage 84 etant realisee d'une seule piece avec I'element de fond 70. 

Entre ces pieces de vissage 82 et 84 est disposee une piece centrale 

35 de vissage 90. Cette piece centrale de vissage 90 comprend un manchon 92 

avec un taraudage 94 pour la tige filetee 84. Un embout 96 comprenant un 
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taraudage 98 pour la tige filetee 82 est agence dans le rnanchon 92, a 
I'extremite de celui-ci en regard du piston 19. 

On comprend done que les pieces de vissage 82, 84 et 90 sont 
agencees de fagon coaxiale les unes par rapport aux autres et sont 
respectivement en prise par paires par I'intermediaire de deux filetages 
correspondants 100, 102. 

Les deux filetages 100, 102 possedent ia meme inclinaison et la meme 
hauteur de pas, mais leurs sens sont mutuellement opposes, e'est-a-dire le 
filetage 100 est un filetage a droite tandis que le filetage 102 est un filetage a 
gauche. 

Ainsi qu'on reconnait en outre sur la figure, les pointes des filetages 
100 et 102 sont arrondies. Afin de pouvoir assembler le dispositif 76 non 
seulement par vissage necessitant un temps long de montage, mais aussi par 
emboitement rapide, la tige filetee 82 est fendue a ses deux extremites et la 
tige filetee 84 est fendue a son extremite en regard du rnanchon 92, chacune 
dans le sens longitudinal, en respectivement deux parties deplagables de 
fa$on elastique Tune vers Tautre. 

Pour ('assemblage du dispositif de vissage 76, on enfile d'abord par 
emboitement ia douille 92 sur la tige filetee 84, et ensuite la tige filetee 82 
dans I'embout 96 du rnanchon 92, ce qui permet de realiser une economie de 
temps de montage considerable lors de I'assemblage de I'applicateur. 

Du fait de la section transversale ovale de I'enveloppe 15 et du piston 
19, ce dernier est agence de fagon fixe en rotation dans ('element de recipient 
3. La piece de poussee 88 du piston 19 introduite dans Tajustement 43 et 
possedant une forme complementaire empeche une rotation de la tige filetee 
82 qui est ainsi egalement fixe en rotation. 

Par le fait que la tige filetee 84 est realisee d'une seule piece avec 
('element de fond 90 t on comprend quelle est agencee de fa<?on fixe en 
rotation dans ('unite 5 d'actionnement. 

Par consequent, une rotation de la piece centrale de vissage 90 
provoque un deploiement du rnanchon 92 de la tige filetee 84 et de la tige 
filetee 82 de I'embout 96 de sorte que le dispositif de vissage 76 ainsi forme 
se deploie de fa?on telescopique et pousse le piston 19 en direction de la 
fente de sortie 64. 

Une telle rotation de la piece centrale de vissage 90 est provoquee de 
la maniere suivante par le mecanisme de dosage 74 qui est represents sur la 
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figure 5 de fagon individuelle et sur la figure 6 a I'etat assemble avec le 
dispositif de vissage 76. 

Le manchon 92 possede sur sa paroi externe une denture longitudinale 
104 (voir aussi la figure 6), c'est-a-dire une denture, dont les dents font saillie 
5 radialement vers I'exterieur et s'etendent le long de I'axe longitudinal du 

manchon 92. 

Dans cette denture longitudinale 104 engrene une extremite d'un bras 
d'avancement 106 du mecanisme de dosage 74. L'autre extremite du bras 
d'avancement 106 est reliee par I'intermediaire d'un element formant ressort 

io 107, realise par une bande elastique, a un bouton-poussoir 108 devant etre 

actionne par I'utilisateur, qui fait saillie vers I'exterieur au travers d'une 
ouverture 110 menagee dans la paroi laterale 72 (voir figure 6). 

Par I'actionnement du bouton-poussoir 1 08, le manchon 92 est deplace 
dans une direction rotative predefinie, indiquee par la fleche 112. Lorsque le 

15 bouton-poussoir 108 est relache, il revient avec le bras d'avancement 106 
automatiquement dans la position de repos par Taction de I'element formant 
ressort 107. 

En outre, le mecanisme de dosage 74 comprend un bras d'arret 114 
bloquant une rotation du manchon 92 a I'encontre de la direction de rotation 
20 predefinie 112. 

Avantageusement, comme cela est montre sur la figure 5, le bouton- 
poussoir 108, le bras d'avancement 106, I'element formant ressort 107 et le 
bras d'arret 114 sont realises par injection en une seule piece en matiere 
plastique. 

25 Selon une autre forme de realisation, cette piece en matiere plastique 

injectee est egalement realisee d'une seule piece avec I'element de fond 70, 
la paroi laterale 72 et la tige filetee 84, de sorte que seulement sept pieces 
differentes en matiere plastique, realisees chacune par injection, sont 
necessaires pour fabriquer I'applicateur represents a la figure 4. 

M) Selon une version simplifiee de I'unite 39 d'entrainement du piston 19, 

destinee a un element de recipient 3 dont le piston 19 ne necessite qu'une 
course assez faible, il est prevu de realiser le dispositif de vissage qui peut se 
deployer de fa<?on telescopique, par seulement deux pieces de vissage, la tige 
filetee 84 et le manchon 92. Ce dernier est modifie de telle fa?on, que 

35 I'embout 96 ne possede pas de taraudage et porte la piece 88 de poussee du 

piston 19 defafon libre en rotation. 



3C!D: <FR 27701 99A1_I_> 



II 



2770199 



Pour I'utilisation de I'applicateur, on enleve d'abord le capuchon de 
fermeture 11. Puis, on actionne le bouton-poussoir 108. C'est ainsi que le 
manchon 92 est tourne d'un angle predefini et que le dispositif de vissage 76 
se deploie d'une certaine portion, determmee par I'inclinaison et la hauteur de 
pas des filetages 100 et 102, ce qui conduit a un deplacement par 
coulissement du piston 19 en direction de la fente de sortie 64. Le bras d'arret 
114 bloque le manchon 92 dans cette position. Le deplacement du piston 19 
d'une certaine portion correspond a rejection d'une certaine dose de gel 60 
qui sort par la fente 64 et peut etre etalee par exemple sous les bras. Apres 
I'utilisation, le capuchon de fermeture 11 peut etre remis sur extremite de 
sortie 9. 

La figure 7 est une vue en coupe longitudinale axiale et laterale de 
I'applicateur de la figure 4 dans lequel le dispositif de vissage 76 de Tunite 39 
d'entrainement du piston 19 est completement depioye et ['element de 
recipient 3 est presque entierement vide. 

En outre, on reconnait sur cette figure les moyens de liaison 120 
mentionnes ci-dessus qui fixent Tunite 5 d'actionnement recevant Tunite 39 
d'entrainement du piston 19 a Telement de recipient 3. 

Les moyens de liaison 120 comportent une saillie d'arret 122 disposee 
a proximite de T extremite 7 de Tenveloppe 15 et une encoche d'encliquetage 
124 correspondante, menageedans la paroi laterale 72 de Tunite 
d'actionnement 5. 

Ainsi, Telement de recipient 3 et Tunite d'actionnement 5 peuvent etre 
assembles de maniere simple. 

Du fait de ces moyens de liaison 120, il est egalement possible 
d'utiliser Telement recipient 3 seul en tant que recharge. Dans ce cas, 
Tutilisateur ne doit acquerir qu'une seule fois Tunite d'actionnement 5 avec 
Tunite d'entrainement 39 du piston qui est agencee completement ou 
partiellement dans cette unite 5 dactionnement 

II est egalement prevu d'utiliser Tunite 5 d'actionnement en tant qu'unite 
de rechange, par exemple pour echanger une unite d'actionnement 
defaillante. 

Par ailleurs, on prevoit une gamme d'applicateurs comprenant une 
unite d'actionnement 5 et au moins un, de preference plusieurs elements de 
recipient 3 correspondants, dans laquelle les elements de recipient 3 
contiennent respectivement des substances differentes, comme par exemple 
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des gels ou des pains de deodorant avec des parfums differents, ou 
presentent des volumes de remplissage differents. 

Du fait que I'unite d'actionnement 5 est reliee de facon separable a 
l'element de recipient 3, on peut avantageusement reutiliser I'unite 
d'actionnement 5, ce qui conduit a engendrer moins de dechets. De plus, on 
peut constituer des ensembles ou des gammes d'applicateurs, qui n'utilisent 
qu'une seule unite d'actionnement. Ainsi, le cout de fabrication de tels 
gammes ou ensembles peut encore etre diminuS. 

Sur la figure 8 est represents un applicateur qui ne se distingue de 
celui represents sur la figure 7 que par le fait qu'au lieu du mecanisme de 
dosage 74, il presente un element d'actionnement par rotation 130, 
actionnable a la main, et que les moyens de liaison 120 sont disposes sur les 
petits cotes de I'applicateur et pas sur les longs cotes comme montrS sur la 
figure 7. 

L'element 130 est creux a I'intSrieur et possede un embout 132 avec 
une denture interne 134 qui correspond a la denture longitudinale 104 du 
manchon 92. 

A I'embout 132 se raccorde a une piece 136 cylindrique tournant 
realise sous la forme d'une molette et devant etre actionnSe par I'utilisateur. 
Cette piece 136 est reliee par encliquetage a la paroi laterale 72 au moyen 
d'une barrette annulatre 138 elastique interne comprenant un renflement 140 
du cote du bord et au moyen de saillies 142 formees sur la paroi laterale 72. 

Dans cet exemple de realisation, le fait de tourner l'element 130 
provoque une rotation du manchon 92. Lors de cette rotation, la denture 
longitudinale 104 du manchon 92 est en prise de facon coulissante avec la 
denture interne correspondante 134 realisee dans I'embout 132. Par une telle 
rotation, le dispositif de vissage 76 se deploie comme dans le cas du dispositif 
represents sur les figures 3, 4 et 7 d'une certaine portion ce qui provoque un 
dSplacement coulissant du piston 19 de cette portion en direction de la fente 
de sortie 64. 

Dans le cas d'un autre exemple de realisation non represents, le 
manchon 92 comporte a sa paroi externe une rainure longitudinale dans 
laquelle penetre de facon coulissante un tenon d'un Slement d'actionnement 
par rotation, conforms de facon adaptee. 

La figure 9 montre un autre applicateur 1 concu pour un gel. Cet 
applicateur 1 comprend un elSment de rScipient 3 contenant le gel et ayant un 
fond fermS 200 dans lequel est installSe une broche 202 disposSe de facon 
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coaxiale par rapport a I'element de recipient 3 et pouvant etre toumee autour 
de son axe longitudinal. A I'interieur de I'element de recipient 3, la broche 202 
est realisee sous !a forme dune tige filetee 204 qui s'etend 
approximativement sur toute la longueur de I'element de recipient 3 et qui est 
en prise avec un percage traversant taraude 205 d'un piston 208 d'ejection de 
gel, dispose de facon coulissante dans I'element de recipient 3. A I'exterieur 
de I'element de recipient 3, la broche 202 est realisee sous la forme d'une 
molette 210 actionnable a la main. 

La tige filetee 204 et le percage traversant taraude 206 presentent 
respectivement des filets 212 et 214 a profil asymetrique et realises sous la 
forme de filets en dents de scie. 

Par ailleurs, les pointes des filets 212 et 214 de la tige filetee 204 et du 
percage taraude 206 sont arrondies. 

Par la tige filetee 204 et le percage taraude 206 ainsi realises, le piston 
208 et la broche 202 peuvent etre assembles par emboitement ce qui 
represente une economie de temps non negligeable par rapport a 
I'assemblage par vissage usuellement pratique, et ce qui reduit les couts de 
fabrication d'un tel applicateur. 

En outre, le gel en contact avec le piston 208 est isole de facon 
etanche vis-a-vis de I'element de fond 200, de sorte qu'il ne peut pas sortir a 
I'exterieur. 

Selon un autre exemple de realisation de I'applicateur des figures 3, 4 
ou 8, il est en outre prevu de realiser les filetages 100 et 102 du dispositif de 
vissage 76 pouvant etre deploye de facon telescopique de la meme maniere 
que les filetages de la tige filetee 204 et du percage taraude 206 de la figure 
9, pour I'assemblage du dispositif de vissage 76 par emboitement. 

Sur les figures 10, 11 et 12 sont representees differentes etapes d'un 
procede de remplissage d'un element de recipient 3. 

L'element de recipient 3 montre sur les figures 10, 11 et 12 est 
identique a celui represente sur la figure 2A a I'exception du fait que d'une 
part, le piston 19 est depourvu d'evidements 27 et possede une surface 
superieure 24A lisse comme celle du piston 19 represente a la figure 3, de 
forme conjuguee a celle de la piece de forme 57, et d'autre part, il comporte 
une ouverture d'admission traversante 300 avec un embout d'introduction 
302. 

Le procede de remplissage comprend les etapes suivantes : 
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Dans une premiere etape, 1'ouverture de sortie 17 est fermee par le 
capuchon de fermeture 11, I'element de recipient etant oriente de telle fa?on 
que le capuchon 11 est dirige vers le bas. 

Ensuite, dans une deuxieme etape, le piston 19 est depiace par 
coulissement a I'interieur de I'element de recipient 3 jusqu'a ce qu'il vienne en 
butee contre la butee 21 . 

Puis, comme montre a la figure 10, une buse de remplissage 304 reliee 
a une conduite d'alimentation est introduite dans I'embout 302 et I'ouverture 
d'introduction traversante 300 au cours d'une troisieme etape. 

La figure 11 montre comment, lors d'une quatrieme etape, la matiere 
deodorante est introduite a Tetat liquide par I'intermediaire de I'embout 302 et 
I'ouverture d' introduction 300 traversante dans I'element de recipient 3. Ceci 
est indique par les fleches 306. Lors du remplissage, le piston 19 est depiace 
par coulissement en direction de I'ouverture d'enfilage 16 par la quantite 
emplie de la matiere deodorante 13, jusqu'a ce qu'il vienne en contact avec 
les butees 23. 

Etant donne que I'element de recipient 3 est dirige vers le bas, Pair 
residuaire eventuel monte et s'accumule au niveau de la fente 36 annulaire 
formee entre la paroi interne 25 et la section 33 du piston 19. L'air y est 
emprisonne de sorte qu'un tourbillonnement de l'air avec la matiere 
deodorante 13 est empeche et ainsi, la formation d'inclusions d'air est 
efficacement reduite. 

Enfin, lors d'une cinquieme et derniere etape du procede, I'ouverture 
d'introduction 300 traversante est fermee, comme montre a la figure 12, par 
soudage. 

Bien entendu, ce procede de remplissage peut aussi etre applique a un 
applicateur qui, comme celui de la figure 9, comporte un piston possedant un 
per^age taraude traversant. 

Dans ce cas, Touverture traversante menagee dans le piston est 
f erm ee ( apres remplissage, par introduction dans celle-ci t par vissage ou par 
emboitement, d'une tige filetee d'entrainement. 

En variante, on envisage d'equiper I'ouverture traversante 300 d'un 
clapet de non-retour qui ferme I'ouverture traversante automatiquement apres 
I'etape d'introduction de la substance 13. 

Selon encore une autre variante, I'ouverture traversante 300 est 
simplement fermee par un bouchon. 
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fermeture dirige vers le bas pour emprisonner de I'air residuaire eventuel dans 
ladite fente. 
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